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PAGINA PRINCIPALE

La maquina esta equipada con una pantalla tactil utilizada
como HMI (interfaz hombre-méaquina) por el operador, en
la que se ejecuta el software de la maquina. La figura de
la derecha muestra la pagina de inicio de la HMI.

0 v B | BT e
Los nombres de los cabezales dosificadores estan - e B A
representados en las imagenes de la derecha. El software : \
utiliza referencias de letras y nimeros para identificar cada @ i o \ 1
cabezal de dosificacion. (== ] 1(A) 3(B) 5(C)
4 (E) 6 (D)
La pagina de inicio de la HMI siempre muestra el estado de cada PP

cabezal individual (1). Cada cabezal dosificador puede mostrar
los siguientes estados:

STANDBY: maquina lista, esperando comandos
DOSIFICACION: dosificacién en curso

RESET: reinicio en curso

ALARMA: error maquina

DIAGNOSTICO: méaquina en espera de comandos manuales
GIRATORIO: posicionamiento del circuito de tintura (solo para
operaciones de recarga)

POSICIONAMIENTO DE JAR: manipulacién de transportadores
de rodillos y elevadores

Cuando se enciende la maquina, el sistema realiza una rutina de reinicio y pone todos los cabezales
dosificadores en ESPERA.
A continuacién se muestra una lista de los principales botones/imagenes y su significado:

Boton / imagen Descripcién

Comience la produccion después de colocar la lanzadera en el transportador de rodillos

Terminar la produccién con la lanzadera de eyeccion

Acceda a los controles manuales para cada parte de la maquina

Fotocélula inactiva

Automatizacién maquina funcionando (Carrusel ok) Y fotocélula activa

®S, ﬁ{}
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Automatizacion de la maquina en pausa (carrusel congelado)

Lanzadera detectada por la fotocélula

NO esta listo para cargar

Listo para cargar

Es necesario recargar uno 0 mas circuitos

Uno o mas productos han caducado

En la parte inferior de cada pagina encontramos la siguiente barra de herramientas con los siguientes botones:

— 1234557890

o |

Boton / imagen

Descripcién

Accede a la guia del usuario

O

Panel de control de acceso

Mostrar teclado

1234567890

Ir a la pagina de pedido

.

Accede a la pagina de inicio
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PAGNA DE PEDIDO

El operador puede acceder a la pagina de pedido e —— T T s
haciendo clic en el botén de cédigo de barras en la £l G

. L. ‘eliminar mostrar  estado. | cédigodebarrss | ©  eiminarlcamblor  estads  n@de pedido bre: eliminar. mostrar. crear pedido. o
barra de herram|entas Desde esta pag|na el operador © I @ nuEvor 220304000007 I3 £ @ CoMPLETD 221010005000 e @ = sampie_1 1t
i K 3 I @ NUEvO! 220304001005 @ & @ cowreozznososon © ® = EQUIPE_630_CITRO.
puede consultar todos los pedidos a producir, en curso © M @m0 zvs0aomoos lo @wmo momenmm @ ® (= gupes.oay e
) . | - . A @ WI @ nuevor 220304003008 |e> @nuevo  zzio1s002000 e @ = EQUIPE3 640 PEU.
y finalizados, asi como afiadir nuevos pedidos 0 o mw ewmcasmme o Qe oo
. © W @nuevor 22030000002 |g, @nuEvo 220300001000
cancelar los existentes. o W @ueosmne: | |fo & @msaa o
I[%] I @ nueve 220302002031 <@ & @ NUEVO 220225002000
;0 B @ nuEvo 220302001030 i@ 13 @ NUEVO 220225001000
e W @ NuEvo z20302001029 e o  @wevo 22022100100
@ WINI @ Nurvo 7203070m1028 ® & @wevo 22075005000
03 BINI @ nuEvo zz0307001027 |¢; B @nuEvo 220215002000 T2
<] WIN @ NuEvo 220302001026 (] o @ NUEVO 220215001000 T jse
> I @ nuEvo 220302001025 !@ £ @ NUEVO 220211001000
) WM @ nuEvo 220302001024
@  WIN @nuevo 22030200023
;@ NI & nuEvo 220302001022
- By

LTI

W

&

La siguiente imagen muestra las cuatro secciones de la pagina de pedido:
» Barra superior (1): funciones de blsqueda, copiar o crear un nuevo pedido, eliminar todos los
comandos, lista de alias
» Listade latas (2): muestrala lista de latas individuales a ser producidas / en proceso o completadas;
» Lista de pedidos (3): muestra la lista de pedidos a producir;
» Lista de formulas (4): muestra la lista de formulas de color recibidas de una fuente externa

1 [50] Botes: buscar por estado [14] Pedidos: buscar por n.? de pedido [4] Archivo: buscar por nombre
( ) Q " nuevo | copiar \alias
eliminar mostrar  estado  codigo de barras  * _ estado n.2de pedido nbre § | eliminar mostrar crear pedide nombre de archivo
[ %] MM & nuevo! 220304001007 @ COMPLETO 221018005000 Q @ 8] sample_01.txt
[x] MW & nuevo! 220304001006 @ COMPLETO 221018004000 (%] ® Bl EQUIPE_638_CITRO...
(%] MW @ NuEvo! 220304001005 @ NUEVO 221018003000 PURGH | € @ B EQUIPEG_643_REN..
o W & nuevo! 220304001004 @ NUEVO 221018002000 Q @ B EQUIPE3 640 PEU...
[ %] M 6 nuevo! 220304001003 @ NUEVO 221018001000
[%] 1M 6 nuevo! 220304001002 @ NUEVO 220304001000
(%] I & wuevo 220302001032 @ PARCIAL 220302001000
[5¢] 1IN & nNuevo 220302001031 @ NUEVO 220225002000
(] 1IN & NuEvo 220302001030 @ NUEVO 220225001000
Q MW & Nueve 220302001029 @ NUEVO 220221001000
e W & NueEve 220302001028 @ NUEVO 220215003000
(] W & nuevo 220302001027 9 NUEVO 220215002000 ST7.j3
[ %] M 6 nuEVO 220302001026 @ NUEVO 220215001000 TQ.jsd
(%] I & nuEvo 220302001025 @ NUEVO 220211001000
(%] I & wuevo 220302001024
[%] MW & nuevo 220302001023
e I & NuEvo 220302001022
L5 JLLLLLMAAIL i3

o 3) (4)

A continuacion se muestra una lista de los principales botones/imagenes y su significado:

Boton / imagen Descripcién
@ Crear una orden para purgar todos los circuitos
. hew Introducir manualmente un nuevo pedido
» Ccopy Copiar un pedido existente
o 2lias Muestra la lista de todos los productos y todos sus nombres posibles
@ Eliminar un pedido
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Nuevo pedido, esperando ser producido (NUEVO)

Pedido completado (HECHO)

e/e®

Pedido completado, pero algunos productos deben agregarse manualmente
(JHECHQOY)

\
Y/

Pedido en curso (EN CURSO)

©cC

Pedido parcialmente completado (PARCIAL)

ll

34

[

234567890

Imprime el cadigo de barras de cada pedido

Editar un pedido

Lea los detalles de la férmula de color.

& o

Crear el pedido a partir de la férmula de color.
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PAGINA DE SERVICIO

Cada cabezal dosificador tiene su propia pagina de servicio.
Para acceder a las paginas de servicio, presione el botén
rectangular que muestra el estado. Puede acceder a la pagina
de servicio en cualquier momento, independientemente del
estado de cada cabezal dosificador.

Cada pagina del servicio consta de 3 secciones principales
como en la imagen a continuacion:

* Parte superior (1): informacion sobre el estado de la cabeza;
* Parte central (2): controles de cabeza;

« Parte inferior (3): info y mandos del circuito. ) & [ T
( 1 ) ESTADO STANDBY TEMPERATURA 270°C NIVEL DE AGUA HUMIDIFICADOR oK PRESENCIA ENVASE NO
[ENVASE EN LA PLATAFORMA NO CODIGO DE ERROR NO_ALARM ERROR AUTOCAP ABIERTO
( 2 ) DIAGNOSTICO WARM RESET COLD RESET ABORTAR ABRIRICERRAR AUTOCAP
PURGAR ToDOS [T -4
Max Level,
Nombre Componente CurrLovel  ResLevel, Aghtar Recirc. Purga Lenar i QRcode Input
in Level ]
1500.00 > o
co1 . o5 889.10 40000 m stop m stop 2.00 purga 0 1.01 QRcode
0000
- EDe e 2 e e o~ B3 - v || orwe
300.00
cn D<o i m stop m stop 2,00 m 0 1124 QRecode
0000
3 P s ey m stop m stop 200 0 1.063 QReode
$00.00
0000
1500.00 cod
o e s 2 W R o ; T
300.00
150000 )
o R ame o m stop m stop 200 purga 0 w 1 JReode
w000
- Com e 2 e e - B3 - o | o
$00.00
150000 .. )
- e e 20 e B 0 || orese
0000
1500.00 = === — ==

La parte superior (1) es bastante intuitiva y muestra el estado de la maquina y el estado de algunos de sus
parametros o funciones.

ESTADO STANDBY TEMPERATURA anc NIVEL DE AGUA HUMIDIFICADOR 0K PRESENCIA ENVASE NO

ENVASE EN LA PLATAFORMA NO ODIGO DE ERROR NO_ALARM ERROR AUTOCAP ABIERTO

La parte central (2) contiene los botones de mantenimiento que se refieren a ese cabezal de dosificacion en particular.

Nombre Descripcién

DIAGNOSTICO Ingrese al modo DIAGNOSTICO para dar comandos manuales.

Este RESET se puede realizar cuando el dosificador no esta en modo ALARMA sino en
WARM RESET modo DIAGNOSTICO: se sale del modo DIAGNOSTICO sin realizar movimientos
innecesarios.

Este RESET realiza un reset completo de la maquina, iniciando todos los movimientos
COLD REST de busqueda de las fotocélulas. Este comando debe ser enviado cuando el surtidor
asume el estado de ALARMA para restablecer el estado de ESPERA.

El cabezal dosificador detiene todas las actividades y necesita un REINICIO EN FRIO
para volver al estado de ESPERA.

ABORTAR

Inicie la operacion de purga para todos los circuitos con la cantidad establecida por

PURGAR TODOS
defecto.
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La parte inferior (3) se refiere a los circuitos producidos. Cada fila representa un circuito asociado con un producto
especifico, mientras que las columnas contienen parametros y controles de cada circuito, como se describe con mas
detalle a continuacion.

Max Level, Specilic Weight

Nombre Components Currlevel  Res Level, Agitar Recire. Purga Lienar < QReade input
Min Level lgree]
150000 . : - 0 0 o ORcod

cot [ B 010 050 start SO start G0 2.00 purga 0 101 QRcode
300.00

o @ v m stop stop 2,00 m 0 M 1,051 QRcode
0000

B O« 138154 ﬁoﬁ m stop ﬂ stop 2.00 m 0 w 1124 QRcode
300.00
300000 N . . N

04 [ Jkao0t 08652 50000 m stop w stop 2.00 M 0 @ 1.063 QRcode
500.00

o P i w stop ﬁ stop 200 w 0 m 1,046 QRoode
300.00
1500.00 ~ n " S

o -K,m 138020 20000 m slop stop 2.00 0 m 1.03 QRcode
300.00

w R HRE B w stop W stop 200 M 0 111 QReode
300.00

2
Nombre Descripcion
H M n n 7
NOMBRE El nombre del circuito se muestra como "CX", donde X es un numero del 01 al 16.

COMPONENTE El nombre del producto contenido en el circuito y su RGB.

CURR LEVEL El nivel actual del producto contenido en el circuito (expresado en cc).
MAX LEVEL

RES LEVEL El nivel maximo de producto que puede contener cada circuito.

MIN LEVEL

AGITAR El nivel de advertencia del producto (el circuito seguira entregando).
RECIRC El nivel minimo del producto (el circuito dejara de dispensar.

Comandos manuales START y STOP agitacion. Cuando se da el mando de agitacion
PURGA (cc) para un circuito, se agitan todos los circuitos de un mismo cabezal dosificador porque la
funcién esta asociada al giro de la mesa giratoria.

LLENAR (cc) Comandos manuales de START y STOP de recirculacién
SPECIFIC Purgue un solo circuito con la cantidad establecida por defecto. El valor se puede
WEIGHT(g/cc) aumentar o disminuir manualmente cambiando el valor que se muestra en el cuadro.

Recarga un solo circuito por la cantidad expresada en cc. El comando para girar la mesa

QRcode INPUT . ., o "y
se ejecutara para colocar el circuito en la posicion de llenado.
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PAGINA DE CONTROLES MANUALES DE AUTOMATIZACION

Haciendo clic en los simbolos de las herramientas se
accede a la pagina de control manual de cada parte de
la maquina.

Cada péagina de control manual consta de 3 secciones

principales como en la siguiente imagen:

e Comandos (1): lista de comandos manuales;

« Fotocélulas (2): estado de las fotocélulas;

e Cabezales dosificadores (3): estado de los
cabezales dosificadores.

(1)

Iniciar transportador de rodillos hacia la derecha
Iniciar transportador de rodillos hacia la izquicrda

Detener transportador de rodilios de! elevador

Iniciar elevacor afto

Iniciar elevador bajo

Detencr clevador

Pagina 05 {cabezal 5, 6 6.C, D)

mover 04 05 {'C - transportador de rogillos elevador alto)

mover 05 06 (‘elevacor alto -> elevador bajo'}

maver 06 07 (‘transportador de rodillos elevador bajo > ')

wolver a la pégina principal

Pégina 05 (cabezal 5, 6 0 C, D)

OFOTOCEL\ALA TRANSPORTADOR DE RODILLOS DEL ELEVADOR

(@5ESOR DE ELEVADOR ALTO

@srsor ox LkvaBOR BAO
LISTO LISTO
9090 0300 9090 0000 oca0 090
0000 9636 6000 0005 9090 €000 000 0600 6303
LISTO usTo
9090 0000 2030 0000 9006 0302
0000 9010 6000 0005 0000 €60 030 9001 0300

(2)

Iniciar transportador de rodillos hacia la derecha
Iniciar transportador de rodillos hacia la izquierda
Detener transportador de rodillos del elevador
Iniciar elevador alto
Iniciar elevador bajo
Detener elevador
mover 04 05 ('C -> transportador de rodillos elevador alto')
mover 05 06 (‘elevador alto -> elevador bajo')
mover 06 07 (‘transportador de rodillos elevador bajo -> D')

volver a la pagina principal

0 © EH

OFOTOCELULA TRANSPORTADOR DE RODILLOS DEL ELEVADOR

OSENSOR DE ELEVADOR ALTO

OSENSOR DE ELEVADOR BAJO

(3)

LISTO
0000 0000
0000 0000 0000

LISTO

0000 0000
0000 0010 0000

LISTO
0000 0000
0000 0000 0000

LISTO

0000 0000
0000 0000 0000

LISTO
0000 0000
0000 0000 0000

LISTO

0000 0000
0000 0001 0000

1234567890 ] - _u
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COMO PRODUCIR UN COLOR A PARTIR DE SOFTWARE

Abra la aplicaciéon File Watchdog previamente instalada y configurada

Abra el software Coinsy seleccione la formula una vez que haya elegido la formula y la cantidad, seleccione
el botén "Para archivar”, la formula se guardara en la carpeta seleccionada y Watchdog File la enviara a
la maquina..

La formula de color aparecera en la columna de la derecha y la pagina debe abrirse y cerrarse para
actualizarse

[32] Botes: buscar por estado [14] Pedidos: buscar por n.2 de pedido [4] Archivo: buscar por nombre
50 " huevo|| & coplar. qalias

eliminar | 2 lis: de l - = s  n.2de eliminar | - crear 1 X

Q WIWI @ NUEVO 220302001032 Q < @ comPLETO 221018005000 (%] ©) ® sample_O1.txt

Q WM @ NUEVO 220302001031 Q & @ comPLETO 221018004000 (%] @ _EQUIPE_GSB_CITRO...

Q NI @ NUEVO 220302001030 Q & @ NUEVO 221018003000 PURG | @ ® EQUIPE6_643 REN...

Q MM @ NUEVO 220302001029 (%} o @ NUEVO 221018002000 (%] (©) O] EQUIPE3_640_PEU...

Q WM @ NuEVO 220302001028 (%] -] @ NUEVO 221018001000

(%] M @ nuEvo 220302001027 Q & @ NUEVO 220304001000

(%] WIWI @ NUEVO 220302001026 X “ PARCIAL (220302001000|

Q HIMI @ NUEVO 220302001025 Q & @ NUEVO 220225002000

Q MM @ NUEVO 220302001024 (%] o @ NUEVO 220225001000

(%] MW @ NUEVO 220302001023 Q & @ NUEVO 220221001000

Q WM @ NUEVO 220302001022 Q & @ NUEVO 220215003000

Q WM @ NUEVO 220302001021 (%] & @ NUEVO 220215002000 ST7.js

Q WM @ NUEVO 220302001020 Q & @ NUEVO 220215001000 TQ.js¢

(%] WM @ NUEVO 220302001019 [x} o @ NUEVO 220211001000

(%] MWW @ NUEVO 220302001018

Q WM @ NUEVO 220302001017

Q WIWI @ NUEVO 220302001016

- WM & anirvn a3n3n30n A E = 3 2

@ ¢ LN ===
Haga clic en el botén CREAR PEDIDO, seleccione el nimero de latas a producir y haga clic en Aceptar.

[32] Botes: buscar por estado [14] Pedidos: buscar por n.? de pedido [4] Archivo: buscar por nombre

@ {7 nuevo|| & copiar Salias

;

iminar mostrar o  cédigo
nimn NUEVO 220302001032

@ sample_OLtxt

. COMPLETO 221018005000

© o o ©

Q WIWI @ NUEVO 220302001031 [x] & @ COMPLETO 221018004000 (%] ® _Eouwz’asa,cmom
Q MW & NUEVO 220302001030 ;0 O @ NUEVO 221018003000 PURG ‘0 ® EQUIPE6_643_REN...
(] UM @ NUEVO 220302001029 ‘0 & @ NUEVO 221018002000 ‘0 ® EQUIPE3_640_PEU...
(%} WIIWI @ NUEVO 220302001028 <] o @ NUEVO 221018001000

Q MIWN @ NUEVO 220302001027 (<] & @ NUEVO 220304001000

Q MM & NUEVO 220302001026 * “ PARCIAL 220302001000

Q WIWN @ NUEVO 220302001025 (<] & @ NUEVO 220225002000

(%] NI @ NUEVO 220302001024 o o @ NUEVO 220225001000

Q WM @ NUEVO 220302001023 ‘0 & @ NUEVO 220221001000

[x} WIWI @ NUEVO 220302001022 <) o @ NUEVO 220215003000

Q WIIMI @ NUEVO 220302001021 (<] & @ NUEVO 220215002000 ST7.js.

(%] WINI @ NUEVO 220302001020 Lo o @ NUEVO 220215001000 TQ.jsc.

[X] WIWI @ NUEVO 220302001019 <] & @ NUEVO 220211001000

Q WIWI @ NUEVO 220302001018 ‘

(%] WM & NUEVO 220302001017

Q NI @ NUEVO 220302001016

r.Y LI L N E e P e R e R =

@ © ' i

El nuevo pedido aparecera en la columna central de la pagina de pedidos.

[50] Botes: buscar por estado [14] Pedidos: buscar por n.® de pedido [4] Archivo: buscar por nombre
| | | Q |5 nuevo | & copiar| Qalias
B e Sl ¢ = confirmar creacion de pedido desde archivo (se eliminara el archivo): ‘rear pedido nombre de archivo
Wi . 'EQUIPE_638_CITROEN_EHH_1.xml'? E
I @ NUEVO! 220304 Introduzca el nimero de botes. g sample_01.txt
WM @ nuevo! 220304000006 | @ Cancelar COMPLETO 221018004000 g @ oK _EoulPE_saa_crrRo,..

WM @ nuevo! 220304, T — — g EQUIPE6_643 REN...
WM @ nuevo! 220304 3] EQUIPE3_640_PEU...
W @ nuevo! 220304
W @ nuevo! 220304,
W @ nuevo 220302
WM @ NuEvo 220302
I @ NuEvo 220302
WM @ NuEvo 220302
WM @ nuevo 220302
W @ NUEVO 220302001027
I @ nuEvo 220302001026
WM @ NUEVO 220302001025
WM @ NuEvo 220302001024
WM @ NUEVO 220302001023
WM @ NuEvo 220302001022

B G5 aiievn aananannsans

0 o [EE

@ NUEVO 220215002000 ST7.je
@ NUEvO 220215001000 TQ.jsc
@ NUEVO 220211001000

300000000000 0000 0O
000
- -3 -

10
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6. Se puede cambiar un pedido haciendo clic en el simbolo de engranaje. Una ventana emergente
mostrara la férmula de color. Cada linea representa un producto que se dispensara para reproducir
la férmula de color. La formula de color se puede cambiar cambiando la cantidad de cada producto
a dosificar, agregando un nuevo producto o eliminando uno. El operador puede entonces seleccionar
el nimero de latas que se produciran e imprimiran i cédigos de barras.

[32] Botes: buscar por estad o 4o pedido: 220302001000 nbre
s S alias
eliminar mostrar _estado 0 adido  nombre de archivo
Q WM & nuevo sample_01.txt
Q WM @ nuevo @ E:g; g-g;g -EQUIP276357CITR0,,
Q MW @ nuevo ® K607 5:000 EQUIPE6_643_REN.
Q WM @ nuevo @ K609 50.000 EQUIPE3_640_PEU...
© Wmowod I wmo oo
Q WM @ nuevo -
Q WM @ nuevo,
Q WM & nuevo
Q Wim @ nuevo
cambiar o afadir una pasta: —
1)1 1] NUEVO. - eliminar

2 mzm : pasta: K406 "/ cantidad (g): . seleccionadc

| NUEVO

nodebotes , A
o WiIm @ nuevo l para afiadir: o J @ cancelar cambios | guardar los cambios
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 - Backspace
Tab q w e r t y u i [ p =
Shift a s d f g h ] k | J Enter
z X c v b n m < !

0 & [ T

7. Cuando se guarda un pedido, cada paquete a producir aparecera en la columna izquierda de la
pagina del pedido. Aqui el operador puede hacer clic en cada simbolo de cédigo de barras para
volver a imprimir cada cédigo de barras.

(50] Botes: buscar por estado [14] Pedidos: buscar por n.? de pedido [4] Archivo: buscar por nombre
£ | [l eve] [ covir Satios

eliminar mostrar estado céd&go de barras = liminar cambiar estado n.? de pedido nbre ( | eliminar mostrar crear pedido nombre de archivo

;0 I @ NUEVO! 220304001007 Q K @ COMPLETO 221018005000 ‘0 ® B sample_OL.txt

|© I @ NUEVO! 220304001006 Q @ COMPLETO 221018004000 [x} ® = EQUIPE_638_CITRO..

%@ 1M @ NUEVO! 220304001005 Q 0 @ NUEVO 221018003000 PURG l@ ® = EQUIPE6_643_REN...

10 I @ NUEVO! 220304001004 Q @ NUEVO 221018002000 (%] B EQUIPE3_640_PEU..

‘0 I @ NUEVO! 220304001003 Q @ NUEVO 221018001000

I(x] I @ NUEVO! 220304001002 Q S @ NUEVO 220304001000

i@ I @ NUEVO 220302001032 [%] @ PARCIAL 220302001000

<] I @ NUEVO 220302001031 Q @ NUEVO 220225002000

%0 I @ NUEVO 220302001030 Q @ NUEVO 220225001000

}0 I @ NUEVO 220302001029 Q @ NUEVO 220221001000

io I @ NUEVO 220302001028 Q @ NUEVO 220215003000

| I @ NUEVO 220302001027 Q @ NUEVO 220215002000 ST7.j¢

;0 I @ NUEVO 220302001026 Q @ NUEVO 220215001000 TQ.js¢

<] I @ NUEVO 220302001025 Q @ NUEVO 220211001000

i@ I @ NUEVO 220302001024

;0 I @ NUEVO 220302001023

i@ I @ NUEVO 220302001022

o L EIL LIPS N T o

o BEMA

8. Aplique la etiqueta del codigo de barras a la lata y coléquela en una lanzadera con una capacidad

mayor o igual a la lata requerida..

201202001005

U TTIN.

201126607003

11
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9. Tenga cuidado de colocar el cédigo de barras de modo que pueda leerse completamente en la ventana
de la lanzadera (1) y coloque la lanzadera en el transportador de rodillos de alimentacion (2).

10. Para iniciar el proceso de produccién, presione el botén "flecha verde" (1). El software comprobara la
coherencia entre el volumen esperado del pedido (lectura de cédigo de barras) y el volumen de la lata

(lectura de cddigo de transporte).

N | —
COLORPAINT DISPENSER

11. Espere a que se complete el proceso, luego retire la lanzadera del rodillo de salida presionando la
flecha roja.

12
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COMO LLENAR LOS TANQUES

1. Cada circuito se puede configurar con una reserva diferente y un nivel minimo al configurar la maquina.
Cuando un producto alcance el nivel de reserva, se mostrara una alarma.

salfa

COLORPAINT DISPENSER

iATENCION! Cada vez que se envia un pedido a produc ir, el software calcula si el volumen de cada
producto en los contenedores es suficiente para com pletar la formula para que el volumen residual
no sea inferior al nivel minimo. En caso de que uno de los productos no sea suficiente, el sistema

no dispensara la formula.

2. Para iniciar el proceso de carga, haga clic en el boton de automatizacion situado en la parte superior
de la pagina de inicio para poner en pausa todas las actividades.

salfa

COLORPAINT DISPENSER

3. Cuando se suspenden las actividades de todos los cabezales dispensadores, los tanques de recarga
se volveran verdes en todos los cabezales dispensadores. Para continuar, haga clic en el boton de
servicio del cabezal de dosificacion donde se coloca el contenedor a llenar.

13
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4. Haga clic en el boton RELLENAR del cilindro a rellenar. Aparecera un mensaje emergente para
confirmar la colocacion del recipiente en la posicién frontal del cabezal dosificador.

ESTADO STANDBY TEMPERATURA 23.00°C NIVEL DE AGUA HUMIDIFICADOR
ENVASE EN LA PLATAFORMA NO CODIGO DE ERROR NO_ALARM ERROR
DIAGNOSTICO WARM RESET COLD RESET ABORTA
PURGAR TODOS UNIT: CC
Max Level, Specific W
ste Compenente CurrLevel  Res Lewel, Aghar Reclrc. Purga Lienar ]
Min Level [gler]
. . o l:;f’“f? T Javascript Confir...81/service_page/ - = 101
300.00 - 1 Py . n
. e 1) confirm positioning turntable to pipe:
[ 115773 20000 ﬂ Sion col 1051
300,00 R o
1500.00 & OK X Cancel
s e NP vl - [ casacserl EES
300.00
3000.00 =
gl N T :
500.00
e T @ @ e .
300.00
15000 [ ] — ]

5. Mientras la mesa giratoria coloca el contenedor en la posicion delantera (si es necesario), el e;.tado de
la mesa giratoria es GIRATORIO. Al final del posicionamiento el estado pasa a ser DIAGNOSTICO.
Espere el estado de DIAGNOSTICO antes de abrir la tapa/bandeja extraible del cabezal dosificador.

21 Oct 2022 (04

Home
ESTADO ROTATING
:N LA PLATAFORMA NO cC
21 Oct 2022 (0«
Home
ESTADO DIAGNOSTIC
N LA PLATAFORMA NO c(

6. jATENCION! No fuerce manualmente la rotacion de la  mesa giratoria. Utilice los comandos del
software y espere a que la maquina realice la rotac  i6n necesaria .

Don’t turn manually
during refilling

14
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7. Cuando el estado cambie a DIAGNOSTICO, abra la cubierta superior o la bandeja extraible. Retire la tapa
del recipiente en la posicién frontal. Llenar el depdsito con el producto adecuado sin superar el nivel
maximo (MAX LEVEL).

CANISTER 1.5Lt CANISTER 3Lt CANISTER 2.5Lt

Al 'd
MAX LEVEL — - MAX LEVEL

|
' |

E"uﬂrz i
-

\

8. Después de cada operacion de reposicion, es necesario registrar la cantidad introducida en el circuito y su
peso especifico (si es diferente del lote anterior). Esta informacion se completa automaticamente cuando
el operador escanea el codigo QR en el empaque del producto. En este caso aparecera un mensaje
emergente mostrando toda la informacion registrada con el QRcode.

Service 20 Sep 2021 (03.35.50 PM) CEST.

Home GuUI service ads ver.1 6.0rc116d
sarus - TeupERATURE HUMOPIER WATER LEVEL canpREsence -
canon L ~ enmon cooe o enson No ALARM Aurocas open
—
Name Component Curr Lovel u:::: Stiming i) confirm data: "’"‘[':“':"' QReode input
—r {result: OK, product_code: :
R e e[ [ Aws175APD946, lot number: B o QRcok
boiocd AG10125029, product_quantity:
S R e o siop | 500, product(i:%r;_dqte: 2ot210714, n 107 —
2000 pipe_name: , pigment_name:
o @t - sop ' 5200, specific_weight: 1.03} - TS o
200 ?
ce (R 0se 200 stop ' @OK x Cancel m WS175APD! 111120210714
00
PR p— ) o stop st0p 20 m 0 10 QRode

o

15000 1877

200

1o an . S 20 " ) ol 1.125 Reod:
o (R oo xcier = it s stan [ 2 purge 0 et 1125 QRcode

200

35600 s 2 0 P .
o (D euvE xco TI848 2000 start S start ST 20 purge 0 refil 1.188 QRcode

200

9. Alternativamente, la informacién se puede completar manualmente ingresando la cantidad de producto
recargado en la casilla RELLENO (cc) y el nuevo peso especifico en el casillero PESO ESPECIFICO (g /
cc), luego haga clic en el botén RELLENO. Aparecera una ventana emergente para confirmar la cantidad
recargada y el peso especifico. Sitodo es correcto, presione OK.

ENVASE EN LA PLATAFORMA NO CODIGO DE ERROR NO_ALARM ERROR

DIAGNOSTICO WARM RESET COLD RESET ABORTAR
PURGAR TODOS [N\ Tj Hlele]

Max Level,

Nombre Componente CurrLevel  Res Level, Agitar Recirc. Purga Lienar 5"“:’9’;‘;‘]’“'9"‘
et Javascript Confir...81/service_page/ - =
co (o5 — stop . 101 QReode
‘ | o000 d) Confirmar llenado del
T s =0 contenedore:C01 con la cantidad: TEL Sds
20000 1000, specific_weight: 1.01
cos [ K406 135154 145:1;]1;;] Sl | OK X Cancel 1124 QRcode
300.00 -
3000.00
cod ([ Jxeoor 2005.52 600.00 stop. stop 2.00 0 w 1.063 QRcode
500.00
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10. Si es necesario rellenar otro circuito del mismo cabezal dispensador, repita los pasos 3 a 8. Cuando se
hayan llenado todos los contenedores, cierre la tapa superior o la bandeja extraible y haga clic en el boton
RESET COOL.

ESTADO STANDBY TEMPERATURA 23.00°C NIVEL DE AGUA HUMIDIFICADOR oK PRESENGIA ENVASE NO

ENVASE EN LA PLATAFORMA NO CODIGO DE ERROR NO_ALARM ERROR AUTOCAP ABIERTO

DIAGNOSTICO WARM RESET COLD RESET ABORTAR ABRIR/CERRAR AUTOCAP

11. Un mensaje emergente le informara que el cabezal dosificador esta realizando el procedimiento de reinicio.
Por favor, presione Aceptar.

____Recire Puroa Lienar : SPEC:;!;
\if) [2022-10-21 16:35:46 (CEST)]: ALERT i
1.01
A estd ejecutando el RESET !
l 1.051
I
! I 1.124
oCancelare 0K
— : : 1.063
etan 2 NN n m 1 NAR

COMO PURGAR LOS CIRCUITOS

La funcién de purga consiste en dispensar una pequefia cantidad de producto de uno o varios circuitos, con el fin
de garantizar la correcta limpieza de los circuitos de dosificacion y evitar problemas de sedimentacion o secado
gue puedan comprometer el funcionamiento de la maquina.

tes: buscar por estado [14] Pedidos: buscar por n.2 de pedido [4] Archivo: buscar por nombre
‘ :‘.9 ‘ u nuevo‘ ‘ & copiar‘

_eliminar cambiar  estado  n.2de pedido mbre¢ eliminar mostrar crear pedido nombre d¢

r mostrar estado | cédigo de barras

M & nuevo! 220304001007 (%) o) @ COMPLETO 221018005000 (%) sample_01.1
MW & Nuevo! 220304001006 (%) & @ COMPLETO 221018004000 (%) E EQUIPE_638
M & nNuevo! 220304001005 © e ) @ NUEVO 221018003000 PURG |€) B EQUIPE6 64
MU & NuEvo! 220304001004 (%) o @ NUEVO 221018002000 (%) B EQUIPE3_64

En cambio, el operador puede decidir purgar solo uno 0 mas circuitos. Para hacer esto, la lanzadera debe moverse
debajo de cada cabezal de dosificacion usando los controles manuales, como se describe a continuacion.

16
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1. Coloque un frasco en una lanzadera y coléquelo en el transportador de rodillos. Luego haga clic en la "flecha
verde" (1) para mover la lanzadera frente al lector de cddigo de barras.

!_alla | LISTO ‘

COLORPAINT DISPENSER

2. Cuando la lanzadera esté frente al lector de cédigo de barras, presione el boton TOOLS para ingresar a la
pagina de control manual.

alfa
COLORPAINT DISPENSER

4

{

- 4

i LISTO ‘ ‘
4
{
r= Y

4. Es posible realizar el comando de prga de un solo circuito, ademas de una operacion de purga
automatica, que dispensa una pequefia cantidad de producto de todos los circuitos en la mesa giratoria
("PURGA TODQ")

Momze. Companana Currbwel  Ros Lava), Agar Roeie " Liarar

Qicade mpat

o - it = - y - R
i

o O I - B - 0 B -~ o
e
s

cor (v asst Py ﬂ stop stp urga 0 m 1124 QRcode
e
i

PO B PR - [ - [ o B - o
i

s B e sop B - ] ™ B - QReade
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5. Durante el ciclo de purga, el estado cambiara a ENTREGA. Espere a que la maquina complete la purga antes
de enviar nuevos comandos.

21 Oct 202
Home

‘ADO DISPENSING

A PLATAFORMA NO

6. Repita los mismos pasos 2 a 6 para purgar mas circuitos en otros platos giratorios.

COMO MOVER LAS LANZADERAS CON CONTROLLES MANUALES

Al presionar el boton HERRAMIENTAS, el operador puede acceder a la pagina de controles manuales, donde se
encuentran todos los botones de controles manuales. A continuacién se muestra un ejemplo de cémo mover la
lanzadera del cabezal dispensador 5 al 6 usando el elevador.

1. Asegurese de que la lanzadera esté debajo del cabezal dispensador 5.

2. Presione el botdon TOOL en el elevador para acceder a su pagina de control manual.
|

50

LISTO
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3. Alhacer clic en "mover 04 05 ('C-> ARRIBA")", la maquina colocara automaticamente el elevador y cargara

la lanzadera.

Pégina 05 (cabezal 5, 6 0 C, D)
oFOTOCELULA TRANSPORTADOR DE RODILLOS DEL ELEVADOR

Iniciar transportador de rodillos hacia la derecha

Iniciar transportador de rodillos hacia la izquierda OSENSOR DE ELEVADOR ALTO

Detener transportador de rodillos del elevador OSENSOR DE ELEVADOR BAJO
Iniciar elevador alto
Iniciar elevador bajo

Detener elevador

mover 04 05 ('C -> transportador de rodillos elevador alto')

DISPENSACION LISTO LISTO
y o 0000 0000 0000 0000 0000 0000
mover 05 06 (‘elevador alto -> elevador bajo') 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
mover 06 07 (‘transportador de rodillos elevador bajo -> D') LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0001 0000

volver a la pagina principal

W

4. El estado del cabezal dosificador 5 pasara a ser JAR_POSITIONING. Espere hasta que el estado vuelva

a STANDBY.

LISTO LISTO DESPLAZAMIENTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000

5. Ahora haga clic en "mover 05 06 ('ARRIBA-> ABAJO")" la maquina movera automaticamente el elevador
con la lanzadera hacia abajo.

Pagina 05 (cabezal 5, 6 0 C, D)
OFOTOCELULA TRANSPORTADOR DE RODILLOS DEL ELEVADOR

Iniciar transportador de rodillos hacia la derecha

Iniciar transportador de rodillos hacia la izquierda OSENSOR DE ELEVADOR ALTO

Detener transportador de rodillos del elevador OSENSOR DE ELEVADOR BAJO
Iniciar elevador alto
Iniciar elevador bajo

Detener elevador

mover 04 05 ('C -> transportador de rodillos elevador alto')

LISTO LISTO LISTO
y ™ 0000 0000 0000 0000 0000 0000
mover 05 06 (‘elevador alto -> elevador bajo') 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
mover 06 07 (‘transportador de rodillos elevador bajo -> D') LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0001 0000

volver a la pagina principal

J
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6. El estado del cabezal dosificador 6 pasara a ser JAR_POSITIONING. Espere hasta que el estado vuelva

a STANDBY.

LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000

LISTO LISTO DESPLAZAMIENTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000
0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000

7. Ahora haga clic en "mover 06 07 ('GI-> D')" la maquina movera automaticamente la lanzadera desde el
elevador hasta el cabezal dosificador 6.
Pégina 05 (cabezal 5,6 0 C, D)

Ticiar o anaportador de Todliios hadaladerecha (@ FOTOCELULA TRANSPORTADOR DE RODILLOS DEL ELEVADOR

Iniciar transportador de rodillos hacia la izquierda GSENSOR DE ELEVADOR ALTO
Detener transportador de rodillos del elevador OSENSOR DE ELEVADOR BAJO
Iniciar elevador alto
Iniciar elevador bajo
Detener elevador

mover 04 05 ('C -> transportador de rodillos elevador alto')

DISPENSACION LISTO LISTO
= 0000 0000 0000 0000 0000 0000
mover 05 06 (‘elevador alto -> elevador bajo') 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
mover 06 07 (‘transportador de rodillos elevador bajo -> D') LISTO LISTO LISTO
0000 0000 0000 0000 0000 0000

0000 0010 0000 0000 0000 0000 0000 0001 0000
volver a la pagina principal

@ O [ T T
8. El proceso es exactamente el mismo para todos los cabezales dosificadores. Para resumir, estos son los
controles manuales a usar para mover manualmente el transbordador:

Comando Descripcién

) ‘ ’ Mueva la lanzadera desde el lector de codigo de barras hasta el
muovi 01 02 ('IN -> A) cabezal dispensador 1 (A).

Mueva la lanzadera del cabezal dispensador 1 (A) al 3 (B).

muovi 02 03 (‘A -> B’)

) Mueva la lanzadera del cabezal dispensador 3 (B) al 5 (C).
muovi 03 04 (‘B -> C)

Mueva la lanzadera desde el cabezal dispensador 5 (C) hasta el

muovi 04 05 (‘'C -> UP’) elevador.
muovi 05 06 (‘UP -> Mueva el ascensor hacia abajo.
DOWN’)

) Mueva la lanzadera desde el elevador hasta el cabezal dispensador
muovi 06 07 (DOWN ->D’) | g (D).

) Mueva la lanzadera del cabezal dispensador 6 (D) al 4 (E).
muovi 07 08 (‘D -> E’)

) Mueva la lanzadera del cabezal dispensador 4 (E) al 2 (F).
muovi 08 09 (‘'E -> F)

) Mueva la lanzadera desde el cabezal dispensador 2 (F) hasta el
muovi 09 10 (‘F -> DOWN’) | glevador.

muovi 10 11 (‘DOWN -> UP | Mueva el elevador hacia arriba.
-> 0UT)

20
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